








Abrichten und Steuern

Mit dem Abrichten der Schleifscheibe wird eine
geometrische Form und ein genauer Rundlauf
in die Schleifscheibe eingearbeitet. Die Schleif-
scheibe wird gescharft und stumpfe Kornschich-
ten ausgebrochen, so dass scharfes Korn frei-
gelegt wird.

Je nach Anforderung kann die Abrichttech-
nologie an die Kundenbedurfnisse angepasst
werden. Dies erstreckt sich von stehenden
Einkorn - Abrichtwerkzeugen bis zu rotierenden
und schwenkbaren Diamantrollen. Dabei ist
das Zusammenspiel hochpraziser Mechanik
des Abrichtsystems mit einer anwenderfreund-
lichen Steuerung ein wesentliches Merkmal
far optimale Abrichtergebnisse. Bei der Auswahl
der fur Sie passenden Abrichttechnologie be-
raten wir Sie gerne.

Elektrogeradenabrichter

Klappabrichter pneumatisch

Abrichtrad

Schwenkabrichter

mit angetriebenem Diamantrad

SPS, ST2, NC, CNC - bedienerfreundlich sind
unsere Steuerungen alle. Der Anwender steht
im Mittelpunkt, wenn unsere Software-
Entwickler lhre Steuerung entwickeln. Von
der SPS- Gber die NC- bis zur CNC- Steuerung
bieten wir Ihnen die passenden Varianten fur
die konventionellen Schleifaufgaben bis zum
komplexen Bearbeitungsprozess. Die einfache
Bedienung hat Prioritat, um lhnen mit unseren
Steuerungen Freirdume zu schaffen.

Zum Standardrepertoire gehdren, je nach
Steuerungsvariante, Achspositionierungen
und Verkettungen von Programmzyklen und
Abrichtzyklen zur Bearbeitung der Werk-
sttickkontur. Alle Steuerungen berucksichtigen
dabei selbstverstandlich die automatische
Kompensation des Abrichtbetrages beim
Abrichten uber dem Schleifspindelkopf oder
vom Arbeitstisch.

SPS-Bedienpult

ST2-Bedienpult

CNC-Bedienpult

NC-T-Bedienpult

Die moderne Uber Touchpanel zu
bedienende NC-T garantiert dank
hohem Visualisierungsgrad die ein-
fache Bedienung der Maschine, auch

bei komplexen Schleifoperationen.

Graphisch unterstltzte Menus kennzeichen die Bedie-
nung unserer ST2-Steuerung.



Sie finden uns direkt an der Autobahn
A 45, Ausfahrt Herborn West (Nr. 26).
Verlassen Sie die Autobahn und fahren
Sie Richtung Rennerod. An der erst-
moglichen StraBe fahren Sie links ab,
an der Shell-Tankstelle vorbei, ins Ge-

werbegebiet.

Bleiben Sie auf dieser Strae und bie-

gen Sie nach ca. 500 m am Ende des  Richtung
Dortmund
Gewerbegebietes links zu dem Eck- =

grundstuck ab.
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TO CKEL

Ihr Partner mit Schliff

Heinz Stéckel Werkzeugmaschinen GmbH
Herborner Stralle 47 - 35745 Herborn

Tel +49 2772 9400-0 - Fax +49 2772 9400-50
www.stoeckel.de - E-Mail info@stoeckel.de

Technische Anderungen vorbehalten



